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L'lnventlcxn concern un joint rotule, h taniment 
pour automobiles, par exemple pour leurs organes de direction et 
articulations d la r ue , comprenant un tenon de joint avec une 
tdte sphSrique articul^e d'une fagon universelle dans une cage de 
5 joint et la cage de joint con^renant au c6t6 opposd de la sortie 
du tenon de joint de la cage de joint- une £enneture et une surface 
d'appui pour la tdte sphfeique. 

L* invention a pour but de fournir un joint rotule 
sans couverele de fermeture, ma is qui est: quand-nftne £erm^ au 

10 c0t6 opposd de la sortie du tenon de joint de la cage de joint « 

Dans un tel joint k rotule sans couverele de fermeture une surface 
d'appui pour la tfite sph^rique est f ormSe sur le c6t6 opp6s6 de la 
sortie du tenon de joint par un coussinet introduit de ce c6t6 
dans la cage de joints de sorte que ce coussinet peut dtre forxnS 

15 d'un autre matteiel qui est plus avstntageux du point de vue fabri** 
cation et qui a des iid.lleurs csuract&ristigties que le materiel de 
la cage de joint. 

D'une nati&re fondamentale ce but est atteint par 
la reunion du coussinet et du couverele de fermeture , de sorte que 

20 le coussinet d*une fagon cuialogue a une garniture de la cage repr6-* 
sente en m^e temps le couverele de fermeture sans n^cessiter une 
augmentation des dimensions de la cage. 

Par consequent, 1* invention est caractSriste en ce 
que la fermeture de la cage et la surface d'appui sur le cOt£ de 

25 fermeture de la tdte sphteique sont formSes par un bouchon avec 

une cavit6sph6rique placS dans la chambre de la cage et s'^tendant 
vers la sortie du tenon de joint de la cage de joint, le bouchon 
6tant form^ d'une mati^re plastique dure moul^e par injection, par 
exemple un r^sine ac^fcyle, et comprenant un collier de bord suppor- 

30 te sur un gpaulemeht form^ par un agrandissement du diam^tre de la 
chsonbre de la cage sur le c6t€ de fermeture, le collier de bord 
ayant une Spaisseur suffisante pour rSsister aux sollicitations 
du joint et le bord de la chairibre de la cage £tant rabattu sur le 
collier de bord. 

35 Ainsi on regoit un joint h rotule sans couverele 

mais qui est ferm^ quantmSme sur son c0t6 de fermeture par un cous- 
sinet introduit de ce cdt6 dans la chairibre de joint . La fermeture et 
le coussinet n'ont pas besoin d'un usinage supplSmentaire consid6« 
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rsfble parce quells sent fabriquSs d*une matidre plastlque moalde 
par Ejection* En outr , on obtient une fabrication plus Sconoiaigue 
du joint & rotule peurce qu'on n'a pas besoin de couvercle. Le col* 
ller de bord aert en mfitne ten^s comme noyen d'StanchditS. 
5 . Les dessina reprSsentent un mode de realisation de 

1' invention* 

La figure 1 montre une coupe verticaie du joint 
rotule selon 1* invention. 

La figure 2 est une vue de cOtS d'un bouchon formant 

10 le cousanet du joint a rotule. 

La cage du joint li rotle represents comme mode de 
r^^isation est d^signSe par la reference 1« £n outre, le joint 
comprend un tenon 2 et une tdte sphSrique 3 qui peut se dSplacer en 
mouvement universel dans la cage de jcLnt. 

15 Sur le c6t% oppos6 de la sortie 4 du tenon de la 

chainbre un bouchon 6 formS d'une mati^re plastique dure, par exem- 
pie d'un rdsine acStyle, est ins6rS dans la chanibre de la cage. 
Le bouchon 6 comprend une cavity int^rieure 7 avec une surface 
sphfirique sur laquelle la t^te sphSrique 3 peut s 'appuyer. La 

20 bouchon s*6tend au-aeli de la sortie de la tfite sphSrique de la 

cage de joint. Sur le cfitS ferxnS le bouchon comprend un collier de 
bord 9. Le collier de bord est placS sur un Spaulement intSrieur 
10 fawA par un agrandissement du diaio^tre d'ouverture de la cham- 
bre de la cage. Le bord 11 de la chaxobre de la cage est rabattu sur 

25 le collier de bord. Le collier de bord a une Spaisseur suffisante 
pour supporter les sollicitations du joint de sorte que le bouchon 
est maintenu dans la chambre de la cage par le bord de la cage ra- 
battu sur le bouchon. 
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REVENOICATIONS 



1. Joint i rotule, n tamment p ur automobiles, par exem- 

ple pour leurs organes de direction et articulations de la roue 
5 comprenant un tenon de joint avec une tdte sphiriqpie utiaulde 

d*une fagon universelle dans une cage de joint et la cage de joint 
comprenant au c6t6 oppose de la sortie du tenon de joint de la cage 
une fermeture et une surface d'appui pour la tdte sph£rique, carac-* 
t6vLa6 en ce que la £ermeture de la cage et la surface d'appui 

10 pour la tdte sphdrique (3) sur le cOtfi de fermeture sont fbrm^es 
par un bouchon avec une cavitd sphSrique placS dans la chaznbre de 
la cage et s'^tendant vers le cOt6 de sortie du tenon (2) de joint 
de la cage (1), le bouchon (6) dtant form^ pr^fSrablement d'une 
mati&re plastique dure, pax ex^ple d*un r^sine ac^tyle et compre- 

15 nant un collier de bord (9) supports sur un gpaulement (10) formfi 
par un agrandissement du diam&tre de la chambre de la cage sur le 
cOt& de fermeture, le collier de bord ayant une gpaisseur suffisaxte 
pour rSsister aux sollicitations du joint et le hard (11) de la 
chasnibre de joint 6tant rabattu sur le collier de bord. 
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